


Entsorgung asbesthaltige Abfdlle mittels

04.02.2022 Antrag

Reststoffe wie Batterien und Elektronikschrott

TEER, ReMetall

- 7 thermischer Zerstérung auf Basis der ESA Spark Funding 4th condition, Feess . .
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8 Pilotanlage zur Edelmetallraffination FZul ReMetall eigene Ausarbeitung
c
'; o 9 Dielektrische Analyse FZul SBKS Antrag in Planung
oo
@ S
5 2 Chemisches Recycling von verunreinigten und
c ‘D " SBKS, RWTH TEER,
< g 10 schadstoffbeladenen Kunststoffabfallen Sklzze planen
Q ReMetall, Bader
: © (Pulverreste Bader)
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= Energiesparendes BandgieRverfahren fur
=< 11 glesp . & 7. EFP EWW TUC Sklzze erstellen
2 Ferrolegierungen
Entwicklung eines automatischen Kl gestiitzten . .
Projekt entwickeln,
Systems zur Analyse der Zusammensetzung Feess, Stadler, RWTH .
12 K B K Woahrl Ideenstatus, Austausch
eingehender Stoffstrome in ANTS, FhG IBP -
Entsorgungsanlagen S
13 Gewinnung von Titan / CRMs / seltenen Erden 4th condition, RWTH Projekt entwickeln,
mittels Hochleistungs-plasmaverfahren ANTS Ideenstatus
14 VergleichmaRigung von anthropogenen Feess, Stadler, RWTH Projekt entwickeln,
Stoffstromen in Trennanlagen ANTS, FhG IBP Ideenstatus
15 Pyrolyse zur Konditionierung heterogener SBKS, RWTH IME, RTWH Projekt entwickeln,

Ideenstatus




Selektive Goldriickgewinnung aus

SBKS, RWTH IME, RTWH

Projekt entwickeln,

16
Elektronikschrott TEER, ReMetall Ideenstatus
Projekt entwickeln,
17 |Stoffstromiberwachung zur Anlagensteuerung Stadler, RWTH ANTS Ideenstatus; Abgrenzen

zu ldee 6, 8 und 29

Erzeugung von reaktivem Glas zur Herstellung
von umweltfreundlichem alkali-aktivierten

Umsetzung mit

18 . . u ulp EWW o .
Bindemitteln aus sekundaren Investitionsférderung
Industrierohstoffen
Deponievolumenverringerung von
Prozessnebenprodukten durch faserverstarkte RWTH ITA, RWTH I0B, [Projekt entwickeln,
19 |2 produlten du v RWTH IME, EWW ! W

Briketts und Naherung an eine ganzheitliche
Kreislauffihrung

Briquetteers

Ideenstatus

Einsatz von recyceltem Cer in der EisengieBerei

EWW, ReMetall, RWTH

Projekt entwickeln,

20 zur nachhaltigen metallurgischen
IME Ideenstatus
Schmelzbehandlung
2n Integration von Dammestoffen in den Feess, SBKS, 4th Projekt entwickeln,
Materialkreislauf condition, TEER Ideenstatus
Projekt entwickeln,
22 Sensorik zur Aufarbeitung von Bauabfallen FhG IBP,Feess,Stadler Ideenstatus, Input durch

IBP

Flammspritzen mit gemahlenen Schlacken und

Projekt entwickeln,

23 IME
Aschen Ideenstatus
Reinigung von GieRereisanden durch Projekt entwickeln,
24 eung 4th condition g
Plamabahndlung Ideenstatus
Selektrive Extraktion nicht schmelzbarer Projekt entwickeln,
25 . ReMetall, EWW
Materialien (neben Gold) Ideenstatus
Projekt entwickeln,
Integration von Feinfraktionen/Schluff in
26 g R / Feess, EWW Ideenstatus, Austausch
Zementproduktion N
initiieren
Mobile Anlagen und Aggregate zur (Vor Projekt entwickeln,
27 K & £eres (vor) Stadler, Feess Wohrl I
Sortierung von Bauschutt vor Ort Ideenstatus
Digitale Prozesssimulationen von Sortier- und Projekt entwickeln,
Recyclingprozessen zur Stoffstromaufteilung, Ideenstatus,
28 L Stadler, ANTS
Auslegung von Anlagen, Prozessoptimierung Abgrenzung zu Idee 6, 8
und adaptive Prozesssteuerungen und 13
. . . Projekt entwickeln,
29 Recycling Titan Spane EWW
Ideenstatus
30 Beschichtungsprozesse Linsen Automotive 4th condition MME? Projekte identifizieren




31 Katalysatorenrecycling EWW Projekte identifizieren
32 Verwertung verstrahlter Metallabfalle EWW Projekte identifizieren
33 Aluminothermie EWW Projekte identifizieren
Recycling von Herzschrittmachern und . . L
34 L ReMetall Projekte identifizieren
Defibrillatoren
35 Green Powder Bader Projekte identifizieren




